Sterownik mecc10
instrukcja obsfugi, wer.5.0

Cechy mcc10:
— pobieranie wody na poziom lub czas;
— mozliwos¢ stosowania jednoczesnie wody zimnej i gorgcej;
— mozliwos¢ naprzemiennego stosowania detergentow zasadowych i kwasnych;
— mozliwos¢ zasilania dozownikéw detergentow z dowolnych napie¢ AC/DC,;
— konieczno$¢ stosowania przetgcznika bezpieczenstwa (blokada doju-mycia);
— mozliwos¢ zdalnego wigczenia schtadzania;
— mozliwos¢ opdznionego wtgczenia schtadzania;
— przeglad temperatur ostatniego schtadzania, mycia oraz czasu schtadzania;
— bezpieczna kopia parametrow pracy urzgdzenia;
— klawiatura dotykowa bez elementéw mechanicznych.
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mcc10 jest dwu-funkcyjnym sterownikiem przeznaczonym do schtadzania mleka,
a po jego odbiorze do przeprowadzenia petnego programu mycia zbiornika.
Po witgczeniu zasilania sterownik znajduje sie w stanie oczekiwania (OFF). Jest gotowy do
podjecia pracy. Wyswietlacz pokazuje OFF, wskazniki LED oraz przekazniki sterujgce sg
nieaktywne. Urzgdzenie caty czas jest po napieciem 230VAC.

Dla sterownika przewidziano trzy tryby pracy: schtadzanie, ciggte mieszanie oraz mycie.
Wybor ktéregokolwiek trybu zawsze odbywa sie z poziomu OFF. Schfadzanie i mycie nie
zostanie uruchomione, jesli przetgcznik bezpieczenstwa jest w niewtasciwym stanie. Dzieki
temu w zbiorniku nie dojdzie do kontaktu mleka ze srodkami myjgcymi.

Opis klawiatury.
Uaktywnianie poszczegdlnych trybow pracy zachodzi z poziomu OFF.

Klawisz .

— uruchamia lub przerywa schtadzanie,
— w trybie programowania zwigeksza wielkosc.

Klawisz

— uruchamia na czas A 1 lub przerywa ciggte mieszanie,
— w trybie programowania zmniejsza wielkosc,

Klawisz !/ .

— uruchamia mycie,

— dtuzsze przytrzymanie konczy mycie, uruchamia spust wody na czas ux4 i powraca do
stanu OFF. Ponowne wcisniecie klawisza podczas spustu przerywa te czynnosc,

— w trybie programowania umozliwia wejscie w grupe parametréw podlegajgcych zmianie
Iub wyblerajac End opuszcza sie ten obszar.

Klawisz krotkotrwate nacisniecie uruchamia przeglad temperatur ostatniego schtadzania
CO0 i mycia C1 oraz czasu schfadzania C2.
— dtuzsze przytrzymanie klawisza pozwala wejs¢ w opcje programowania sterownika.

Nacisniecie niewtasciwego klawisza sygnalizowane jest migotaniem wyswietlacza lub
pojawieniem sie btedu E5 .

Opis wskaznikéw LED.

W trybie schtadzania: Po wcisnieciu towarzyszgcy LED sygnalizuje wybor procesu
schtadzania. LED przy klawiszu wskazuje prace mieszadta.

W trybie cyklicznego mieszania: LED Swieceniem potwierdza prace mieszadta.
W trybie ciagtego mieszania: LED migotaniem potwierdza prace mieszadta.

W trybie mycia: LED sygnalizuje wybor procesu mycia.

LEDy 1,2,3,4,5 ciggtym Swieceniem wskazujg kolejne etapy mycia.

LED —i sygnalizuje zakonczenie mycia.
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Tryb serwisowy ( programowanie i sprawdzanie ).
W trybie OFF dituzsze przycisniecie klawisza pozwala wejs¢ w opcje programowania
sterownika.
Pojawig sie kolejno (po kazdym nacisnieciu ) symbole sekcji obstugujgce:

ccc — parametry schtadzania

uuu — parametry mycia

ooo — test urzgdzen wyjsciowych

iii —testwejsé

AAA — parametry rozszerzone

Wybor sekcji — klawiszem . Przeglad i zmiana klawiszami : :

Program Mycia - diagram

Faza1 Faza 2 Faza 3 Faza 4 Faza 5
rotost fas @ u25 u35 u45 u55
Mycie zalaczone Pk 8
Zimna woda ] TE TE uz21° \l\ u22 \I| u31® | u32 ud1° | u42 u51° | us2
Ciepla weda Pk sfuit®][uiz || uz1° | u22 ud1”|[u4z ||
Detergentalkaiczny Pk 9 |[uz6#]|[uze# ]|
Detergentkwasowy Pk 10 \l[ u2T# \II u27# |‘| |[uar# | [uar#]|
Grzalka Pk 2 u28 |‘|u_d-B[||
Mieszadio Pk 1 uld uz23 ud3 ‘ uds usd
| | | \ |
Pompa Pk 7 ui u23 u3 u43 U5,
Spust Pk 4 uld u24 u34 udd us4
Kompresor Pk 3
legenda: D Przekaznik w stanie ON
Iz] opcja
Znak # Zaleznie od ue7
Znak ° Zaleznie od ug2
Tryb mycia

Mycie jest mozliwe, gdy przetgcznik bezpieczenstwa jest zamkniety.

Proces mycia skfada sie maksymalnie z pieciu faz, ktére mogg by¢ pomijane (ux5 = 0) lub
powielane (ux5 = 1,2...10).

Praca myjni oparta jest na sposobie detekcji poziomu pobranej wody. Niezbedna do mycia
ilos¢ okreslana jest czujnikiem poziomu lub czasem trwania napetniania zbiornika. Praca
grzafki, pompy, zaworu spustowego oraz dozownikéw detergentow podlega nastawom
czasowym pod odpowiednimi parametrami. Czas trwania poszczegodlnych faz i wielokrotnosc
ich powtarzania sg ukryte w parametrach w sekcji uuu .
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Opis parametréow mycia (sekcja uuu):

u0 umozliwia wybor sposobu wyswietlania parametréw podczas ich ustawiania.
0 parametry pojawiajg sie kolejno, zgodnie z ich numeracjg tzn.
ult, ... u15,u21, ... u28, u31, ... u35, ud1,...u45, us1, ... udb5, ueo, ..., u73.
1 pojawia sie ten sam parametr wystepujgcy w kolejnych fazach mycia
ul1, u21,.... ud1, u12,u22,....u52, u13,u23,... ud3, ui4,.. us4, u60...., u73.

Parametr Wa?tosc wartosc Krok Wartosc Jednostka Opis parametru
min. maks. fabryczna

ull 0 600 5 30 s Czas pobierania wody w fazie 1 (u6l=1)

ulz 0 600 5 20 s Czas dodatkowego poboru wody w fazie 1

ul3 0 300 5 30 s Czas pracy mieszadla i pompy (cyrkulacji) w fazie 1

uld 0 300 5 60 s Czas otwarcia zaworu spustowego w fazie 1

ulb 0 10 1 1 Liczba powtdrzen fazy 1

u2l 0 600 5 30 s Czas pobierania wody w fazie 2 (u6l=1)

uz22 0 600 5 20 s Czas dodatkowego poboru wody w fazie 2

uz23 0 600 5 60 s Czas pracy mieszadia i pompy (cyrkulacji) w fazie 2

uz4 0 300 5 90 s Czas otwarcia zaworu spustowego w fazie 2

u25 0 10 1 1 Liczba powtérzen fazy 2;
Jezeli u25=0 to faza 2 bedzie pominieta,
Jezeli (u25=1 oraz u45=0) to detergent kwasny i zasadowy
beda uzywane na przemian,
Jezeli u25>1 to faza 2 z detergentem zasadowym bedzie
odpowiednio powtarzana

uz26 0 600 5 30 s Czas pobierania detergentu zasadowego w fazie 2

uz7 0 600 5 30 s Czas pobierania detergentu kwasowego w fazie 2

u28 0 1 1 1 Praca grzatki w fazie 2 (0=Nie, 1=Tak); jesli pracuje,
to przynajmniej przez 3 minuty

u3l 0 600 5 40 s Czas pobierania wody w fazie 3 (u6l=1)

u32 0 300 5 20 s Czas dodatkowego poboru wody w fazie 3

u33 0 300 5 30 s Czas pracy mieszadla i pompy (cyrkulacji) w fazie 3

u34 0 600 5 90 s Czas otwarcia zaworu spustowego w fazie 3

u35 0 10 1 1 Liczba powtdrzen fazy 3

u4dl 0 600 5 40 s Czas pobierania wody w fazie 4 (u6l=1l)

udz 0 300 5 20 s Czas dodatkowego poboru wody w fazie 4

ud3 0 300 5 120 s Czas pracy mieszadia i pompy (cyrkulacji) w fazie 4

ud4 0 600 5 90 s Czas otwarcia zaworu spustowego w fazie 4

u4b 0 10 1 1 Liczba powtdrzen fazy 4

u4d’ 0 600 5 30 s Czas pobierania detergentu kwasowego w fazie 4

u48 0 1 1 0 Praca grzatki w fazie 4 (0=Nie, 1=Tak); jes$li pracuje,
to przynajmniej przez 3 minuty

ub1 0 600 5 120 s Czas pobierania wody w fazie 5 (u6l=1)

ub2 0 600 5 0 s Czas dodatkowego poboru wody w fazie 5

ub3 0 600 5 60 s Czas pracy mieszadla i pompy (cyrkulacji) w fazie 5

ub4 0 600 5 120 s Czas otwarcia zaworu spustowego w fazie 5

u55 0 10 1 1 Liczba powtdrzen fazy 5

u60 0 1 1 1 NIEAKTYWNY

u6l 0 1 1 0 Pobdér wody na poziom lub na czas (0O=poziom)

u62 0 60 1 10 min. Maksymalny czas poboru wody (je$li pobdér wody na poziom
(czyli u61=0),0=nie monitorowany)

u63 0 4 1 0 Wybdr ciepiloty wody w fazie 1:
O=zimna, l=ciepta, 2=mieszana, 3=kolejno zimna-ciepia,
4=kolejno ciepta-zimna
(u63>2 ma sens dla przypadku, gdy liczba powtdrzen fazyl
(ul5)jest > 1)

u64d 0 2 1 1 Wybdr cieploty wody w fazie 2: O=zimna, l=ciepia,
2=mieszana
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Parametr | Wartosé¢ |Wartosé | Krok Wartoscé Jednostka Opis parametru
min. maks. fabryczna

u65 0 2 1 0 Wybdr cieploty wody w fazie 4: O=zimna, l=ciepia,
2=mieszana

u66 1 3 1 1 NIEAKTYWNY

u67 0 1 1 0 Moment podania detergentu: O=w trakcie pobierania wody,
l=po pobraniu wody

u68 1 10 1 3 min Niezbedny czas pracy grzatki

u69 15 60 5 60 min Maksymalny czas pracy grzatki w celu osiagniecia temp.

u70 0 70 1 53 °c Temperatura w fazie 2

u7l 0 70 1 45 °c Temperatura w fazie 4

u72 0 600 5 150 s Czas otwarcia zaworu spustowego, gdy mycie jest
przerwane recznie

u73 1 5 1 1 Start mycia od wskazanej fazy (dla celdédw serwisowych)

Test wyjs¢ (sekcja 000):

Ustawienie na wartos¢ 1 wigcza, 0 wytacza przekaznik. Po wyj$ciu z tej sekcji przekazniki zostang automatycznie

wytgczone.
Parametr Wa§toéé Wartose Krok Wartose Jednostka Opis parametru
min. maks. fabryczna
ol 0 1 1 0 PK1 - mieszadio
o 2 0 1 1 0 PK2 - grzatka
o 3 0 1 1 0 PK3 - kompresor
o 4 0 1 1 0 PK4 - spust
o5 0 1 1 0 PK5 - woda zimna
o 6 0 1 1 0 PK6 - woda ciepta
o 7 0 1 1 0 PK7 - pompa
o 8 0 1 1 0 PK8 - wskaznik mycia
o9 0 1 1 0 PK9 - detergent zasadowy
ol0 0 1 1 0 PK10- detergent kwasny

Test wejs¢ (sekcja iii):

Wartos$¢ 1 oznacza

ze dane wejscie jest zwarte (aktywne) — nie dotyczy i 5

Parametr Wa;toéé Wartosé Krok Wartose Jednostka Opis parametru
min. maks. fabryczna
i1 0 1 Przetacznik bezpieczenstwa
i2 0 1 Zewnetrzny start schiadzania
i3 0 1 Wejécie dodatkowe (nie uzywane)
i4 0 1 poziom
i5 0 1023 Wartos$¢ ADC czujnika temperatury
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Parametry rozszerzone (sekcja AAA):

Parametr Wagtosc Wartosc Krok Wartosc Jednostka Opis parametru
min. maks. fabryczna
Al 0 60 1 2 min Czas pracy mieszadla po wcisnieciu klawisza (w trybie
OFF)
A2 0 20 1 0 Jesli A2=0, ustawienia sa zgodne z ustawieniami fabrycznymi
Jes$li A2=1, ustawienia sa zmienione.
Ustawienie A2=13 powoduje przywrdcenie ustawien
fabrycznych, po czym A2=0.
A3 0 20 1 0 Jes$li A3=0, ustawienia sa zgodne z ustawieniami kopii
uzytkownika.
Jesli A3=1, ustawienia sa zmienione.
Ustawienie A3=13 powoduje przywrdcenie ustawien kopii
uzytkownika, po czym A3=0.
A4 0 20 1 0 Jesli A4=0 ustawienia sa zgodne z ustawieniami kopii
uzytkownika.
Jes$li A4=1, ustawienia sa zmienione.
Ustawienie A4=13 powoduje zapis biezacych ustawien do kopii
uzytkownika, po czym A4=0.
A S 0 20 1 0 Ustawienie na wartos$¢ A5=13 zalacza kolejno PK, po 3s
wytacza wszystkie, po czym A5=0.
Uwaga. Tylko dla celéw serwisowych, gdy zbiornik jest
pusty.
Parametry
 A3=13
Biezace Fabryczne Kopia
Uzytkownika
7 £ 7
(1 N A2=13 _
\ .

A2, A3, A4 — kopiowanie lub przywracanie parametrow

Sygnalizowane nieprawidiowosci.

E 1 — uszkodzony czujnik,

E 2 — przekroczony czas pracy kompresora,
E 3 — brak wody,

E 4 — nieosiggnieta temperatura grzania,

E 5 — btad przetgcznika bezpieczenstwa prz
E 6 — btad przetagcznika bezpieczenstwa w t

ed rozpoczeciem mycia lub schtadzania,
rakcie mycia.
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Tryb schiadzania
Schiadzanie jest mozliwe, gdy przetgcznik bezpieczenstwa jest otwarty.

Opis parametrow schtadzania (sekcja ccc)

Parametr Wart‘:oéé Wartose Krok Wart{oéé Jednostka Opis parametru
min. max. domy$lna
c 1 2.0 25.0| 0.1 4.3 °c Temperatura schtadzania
c 2 0.3 1.0 0.1 0.3 °C Histereza zalaczania kompresora
c 3 -4.0 4.0 0.1 0.0 °C Kalibracja czujnika
c 4 0 60 5 0 min Opdznienie pierwszego schtadzania
c 5 15 30 15 30 min Cykl mieszania po schiodzeniu
c 6 30 240 5 OFF min Czas schtadzania, (c6 > 240) = OFF - nie kontrolowany

Opis procesu schtadzania.

W trybie OFF wcisng¢ klawisz .
— zaswieci sie LED przy klawiszu, co sygnalizuje wybor schtadzania,
— na wyswietlaczu przez 3s. bedzie migotaé temperatura docelowa c1.
Proces schtadzania moze nastepowacé natychmiast lub z opdznieniem ustawianym w
parametrze c4.
Jesli opdznienie schtadzania c4 jest rowne 0, zatgczg sie przekazniki kompresora i mieszadta

oraz zaswieci sie LED przy klawiszu E . Jezeli c4 jest rozne od 0, to zatgczenie schtadzarki
nastgpi po uptywie ustawionego czasu, ktory bedzie wyswietlany. Uptywanie czasu potwierdza
btyskajgca kropka przy cyfrze na wyswietlaczu.

Opdznienie odnoszgce sie do pierwszego schtadzania mozna przerwacé naciskajgc klawisz
schfadzania dwukrotnie, przy czym drugie wcisniecie musi trwac¢ do czasu zatgczenia sie
kompresora.

Sterownik na biezgco mierzy i wyswietla temperature mleka.

Schfadzanie nastepuje do jednej temperatury c1.

Praca kompresora odbywa zgodnie z ustawiong histerezg temperaturowg c¢2. Mieszadto po
schtodzeniu mleka pracuje jeszcze przez dwie minuty.

Kolejne wigczenie mieszadta nastgpi zgodnie z ustawionym cyklem mieszania ¢5. W trakcie
tego cyklu, w kazdym momencie jest mozliwe zatgczenie mieszadta na zgdanie na dwie
minuty.

Schfadzanie mozna przerwac naciskajgc klawisz .

Tryb ciggtego mleszanla

Nacisngé¢ kIaW|sz w trybie OFF. Na chwile pojawi sie wybrany czas mieszania.
Mieszadto pracuje przez czas A1 (sekcja AAA).

Ponowne namsmeme przerywa mieszanie,



Podtaczenie elektryczne
Zasilanie pyty sterowniczej punkty L,N; urzgdzen wykonawczych punkty L1,N1;
dozownikow detergentéw punkty L2,N2.

Uwaga:

mcc10
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Bezpiecznik B1 chroni obcigzenia wtaczone w sieci L1-N1, natomiast
B2 chroni obcigzenia wigczone w sieci L2-N2. Ich wartosci dobra¢ do

konkretnego uktadu elektrycznego uwzgledniajac sktadowe pobory pradu.
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Otworowanie — przygotowanie do montazu
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